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VERFUGBAR MIT
LASER fs | LASER ps | LASER ns

BESCHREIBUNG

N

Maschine fiir das Lasergravieren und -beschriften von mikrotechnischen Teilen

\Volumen, stickweise oder in Losen.

Die speziell fir das Lasergravieren und

-beschriften kleiner Teile entwickelte Arbeits-
station Microparts laser engraver ist eine
Hochprazisionsmaschine. Sie eignet sich vor

allem fir Produktionen kleiner bis mittlerer

Mit Hilfe des integrierten intelligenten optischen Erken-

nungssystems wird die Ausrichtung der Teile automatisch

erkannt und der Laserstrahl prazise auf den zu bearbei-

tenden Bereich gelenkt. Die Maschine kann mit Femto-,

Piko- und Nanosekundenlasern, XYZ-Achsen sowie 1 oder

2 Achsen-Teilapparaten ausgestattet werden.

—— VORTEILE
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Nachfiihrung
Nachfiihrung des Scan-Kopfs zur
automatischen Lokalisierung und
Ausrichtung der Teile. Ungenau-
igkeiten der Aufnahme werden
durch das optische System
korrigiert.

Evolutiv

Die Maschine kann mit allen
Standardelementen der Plattform
CP Series aufgerustet werden.

.d;_

Prazise

In Verbindung mit dem 2D- oder

3D-Scan-Kopf lassen sich mit
den Nano-, Piko- oder Femto-
sekundenlaser Gravuren und

Beschriftungen unvergleichlicher

Qualitat und Prazision realisieren.
Y
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Konstruktion
Kompakte und flexible
Maschine auf Basis der

Plattform CP Series.

Flexibel
Méglichkeit der Verwendung
verschiedener Lasertypen (ns,

ps und fs) sowie zahlreicher
Achskonfigurationen.
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Wartung

Die Maschine kann aus der
Ferne gewartet werden.



cengraver

STANDAROMODULE

engineered by engineers in motion

LESH: 2D-Scan-Kopf auf
feststehendem Portal

LESH3D: 3D-Scan-Kopf auf
feststehendem Portal

LESH-3: 2D-Scan-Kopf auf
angetriebenem Portal (XYZ)

LESH3D-3: 3D-Scan-Kopf
auf angetriebenem Portal
(XY2)

Detailansicht eines 3D-Arbeits-
kopfes (Konfigurationen 2 und 4)
mit Laserverstarker, Optik in
Z-Richtung, galvanometrischem
Kopf und Koaxialkamera.

SPEZIALMOOUL

ﬂ Maldgeschneiderte

Konfiguration: 3D-Scan-Kopf

auf angetriebenem Portal in
Z-Richtung. XY-Achse und
1-Achsen-Teilapparat auf
Granitbasis.

Galvanometrischer Kopf

LESH3D
4
LESH-3 . LESH3D-3
6
N — Laserverstarker
Kamera

Optik in Z-Richtung

" Detailansicht des Kopfes MaRgeschneidert

——— TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Turéffnung

Automatisch / vertikal

Laser

Pikosekundenlaser (1060 nm, 30W, 150 ps, bis 600 kHz), Femtosekundenlaser
(1030 nm, 20 W, < 400 fs, bis 2 MHz), Nanosekundenlaser (1064 nm, 30 W, 4-200 ns,
bis 1 MHz). Andere Laser auf Anfrage.

Galvanometrischer Kopf

Hochentwickelter galvanometrischer Kopf mit Ausgleich der thermisch bedingten
Abweichung . Verfiigbar in der 2D- oder 3D-Version.

Kamera

Kamera koaxial zum Laserstrahl / Bilderfassung in Mosaikform fiir eine extrem
hohe Auflosung.

Positionierung

Feststehendes oder mobiles Portal (XYZ-Linearachsen mit Antrieb), 1- oder
2-Achsen-Teilapparat. MalRgeschneiderte Konfigurationen auf Anfrage.

Benutzeroberflache

Intuitive und anwenderfreundliche Software fiir die Steuerung des Lasers, der
Positionierachsen und des galvanometrischen Kopfs.

Kompatible Gravur-Dateiformate

2D: .dxf, .dwg, .mcl, .cnc, .ai, .tif, jpg, .png, .plt usw.

3D:.STL
Optionen Rauchabzug, Schutzgassystem, automatische Lokalisierung der Teile, Palettierer/
Entpalettierer, Leistungs- und Energiemessung des Lasers.
— ZEICHNUNGEN
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